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	ГОСТ 3.1118 –  82    Форма 1    Формат А4
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	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Разраб. 
	Битюцких Д.М.
	
	
	
	
	
	
ТП

	
	
	
	
	
	
	
	

	Пров.
	Гоцеридзе Р.М.
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Н.контр.
	
	
	
	
	
	
	
	

	М 01
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	ЕВ
	МД
	ЕН
	Н.расх.
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	Код загот.
	Профиль и размеры
	КД
	МЗ
	

	
М 02
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код, наименование операции
	Обозначение документа

	Б
	Код, наименование оборудования
	СМ
	Проф.
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	Кшт
	Тпз
	Тшт

	
	
	

	А
	03
	01                                    005                 Сборочная

	Б
	04
	Стенд.

	О
	05
	1. Вставить гироскоп 7 в КЦ 6 и закрепить винтами 30.

	Т
	06
	Отвертка

	
	07
	Контроль исполнителем.

	А
	08
	01                                    010                  Сборочная

	Б
	09
	Стенд.

	О
	10
	1. Установить балансировочные устройства 1 на КЦ 6 и закрепить винтами 29.

	Т
	11
	Отвертка.                                  

	
	12
	Контроль исполнителем.

	
	13
	


	
	14
	

	
	15
	

	МК
	МАРШРУТНАЯ КАРТА
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	ГОСТ 3.1118 –  82    Форма 1    Формат А4
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	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	Кшт
	Тпз
	Тшт

	
	
	

	А
	03
	01                                    015                 Сборочная

	Б
	04
	Стенд.

	О
	05
	1. Вставить полуось внутреннюю ДУ 19 в КЦ 6 и закрепить винтами 36.

	Т
	06
	Отвертка

	
	07
	Контроль исполнителем.

	А
	08
	01                                    020                  Сборочная

	Б
	09
	Стенд.

	О
	10
	1. Установить винт-ограничитель 9 в КЦ 6.

	Т
	11
	[bookmark: _GoBack]Специальный инструмент.

	
	12
	Контроль исполнителем.

	
	13
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	15
	

	МК
	МАРШРУТНАЯ КАРТА
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	А
	03
	01                                   025              Сборочная                                          

	Б
	04
	Стенд.

	О
	05
	1. Закрепить упор платформы 23 в раме 21 винтами 30.

	
	06
	2. Установить балансировочное устройство 2 на раму 21 винтами 26.

	Т
	07
	Отвертка.                                  

	
	08
	Контроль исполнителем.                        

	А
	09
	01                                   030               Сборочная                                            

	Б
	10
	Стенд.

	О
	11
	1. Вставить КЦ 6 в раму 21. 

	Т
	12
	Специальный инструмент.

	
	13
	Контроль исполнителем.                        

	
	14
	

	
	15
	

	МК
	МАРШРУТНАЯ КАРТА
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	А
	03
	01                                   035              Сборочная                                          

	Б
	04
	Стенд.

	О
	05
	1. Закрепить ДМ-20 5 к КЦ 6 винтами 27.

	
	06
	2. Одеть на ДМ-20 5 крышку 18 и закрепить винтами 30.

	T
	07
	Отвертка.

	
	08
	Контроль исполнителем.                        
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	03
	01                                   040              Сборочная                                          

	Б
	04
	Стенд.

	О
	05
	1. Одеть СКТ 232 8 на полуось ДУ 19.

	
	06
	2. Закрепить СКТ 232 8 с помощью гайки прижимной наружной 12.

	
	07
	3. Закрепить СКТ 232 8 с помощью втулку ДУ 10 и гайки прижимной внутренней 11.

	
	08
	4. Вывести провода через отверстие в полуоси.

	Т
	09
	Специальный гаечный ключ.

	
	10
	Контроль исполнителем.                        
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	13
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	МАРШРУТНАЯ КАРТА
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	03
	01                                   045               Регулировочная                                          

	Б
	04
	Стенд.

	О
	05
	1. Регулировать положение ротора датчика угла относительно статора.

	Т
	06
	Регулировочно-измерительное устройство.

	
	07
	Контроль исполнителем.                        
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	МАРШРУТНАЯ КАРТА
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	Б
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	Стенд.

	О
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	1. Одеть подшипник 37 на полуось ДУ 19.

	Т
	06
	Специальный инструмент.

	
	07
	Контроль исполнителем.                        

	А
	08
	01                                   055               Сборочная                                              

	Б
	09
	Стенд.

	О
	10
	1. Закрепить уплотнительную крышку ДУ 22 и крышку ДУ 16 на раме 21 с помощью винтов 31.

	Т
	11
	Отвертка.

	
	12
	Контроль исполнителем.                        
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	МАРШРУТНАЯ КАРТА
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	03
	01                                   060               Сборочная                                            

	Б
	04
	Стенд.

	О
	05
	1. Прикрепить распаечную колодку 14 к крышке ДУ 16 с помощью винтов 34.

	
	06
	2. Осуществить пайку жгутов на распаечной колодке 24, а также пайку проводов ДУ.

	Т
	07
	Отвертка. Паяльник.

	
	08
	Контроль исполнителем.                        
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	МАРШРУТНАЯ КАРТА
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	01                                   070               Сборочная                                            
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	Стенд.

	О
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	1. Закрепить крышки 24 и 30 на внешней раме 14 при помощи винтов 26 и 31. Со стороны ДМ предусмотреть прокладку 25.

	Т
	06
	Отвертка.

	
	07
	Контроль исполнителем.                        

	А
	08
	01                                   075              Регулировочная                                          

	Б
	09
	Стенд.

	О
	10
	1. Проверить продольный люфт платформы относительно внешней рамы.

	Т
	11
	Регулировочно-измерительное устройство.

	
	12
	Контроль исполнителем.                        
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	А
	03
	01                                   080               Регулировочная                                 

	Б
	04
	Стенд.

	О
	05
	1. Проверить поперечный люфт платформы относительно внешней рамы.

	Т
	06
	Регулировочно-измерительное устройство.

	
	07
	Контроль исполнителем.                        

	А
	08
	01                                   085               Контрольная                                            

	Б
	09
	Стенд.

	О
	10
	1. Проверка параметров и работы датчика угла, датчика момента и гироскопа, а также внутренней рамы.

	Т
	11
	Измерительный инструмент.
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	МК
	МАРШРУТНАЯ КАРТА
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